THERMOGRAPH II

Bedienungsanleitung und
Anwendungsmaoglichkeiten
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Der ORMIG-Thermograph Il ist
ein Thermokopiergerit (Infrarot-
Licht-Warmegerit) zur Herstel-
lung von Umdruckoriginalen und
Trockenkopien.

Er arbeitet elektrisch, ohne Fliis-
sigkeiten, ohne Chemikalien —
und bei vollem Tageslicht. In Ver-
bindung mit dem entsprechen-
den Zubehor liefert der Thermo-
graph Il jeweils in einem Gerite-
durchlauf in 4 Sekunden:

Umdruckoriginale
Originalregenerierungen
Trockenkopien
Mehrfachkopien
Projektionsfilme

Papierdruckfolien
(fiir ORMIG-Lithoset und
Offset)

Vorlagenkaschierungen

Technische Daten:
Mindest-Netzabsicherung in

Deutschland:
220 V mindestens 10 A

im Ausland:

220 V mindestens 10 A
240 V mindestens 10 A
110 V mindestens 20 A

Geridteabmessungen:

Breite 430 mm
Tiefe 330 mm
Hohe 130 mm

Gewicht netto: ca. 11 kg

Die speziellen technischen Da-
ten fiir eine bestimmte Ge-
rateausfithrung (z. B. Stromart,
Nennspannung, Leistungsauf-
nahme), entnehmen Sie bitte
dem Typenschild an der Gerat-
riickwand.

Fir die Wartung und Reparatur
lhres Gerates, sowie fiir die
Lieferung von Zubehor, ist die
ORMIG-Generalvertretung lhres
Bezirkes zustandig. Die Anschrift
finden Sie auf der Riickseite
dieser Bedienungsanleitung.




Vorbereitung und
Inbetriebnahme

Vorbereitung:

1.

Transportsicherungen It. beson-
derer Beschreibung entfernen.

Nach Ldsen der Transportsiche-

rungsschraube  Skalenhandrad
auf ,Aus” stellen.

. Anhand des Typenschildes an Ge-

riatriickwand priifen, ob Stromart
und -spannung mit lhren Strom-
verhaltnissen ubereinstimmen.

Mindest-Netzabsicherung beach-
ten (s. Seite 2).

Inbetriebnahme:

1.

Netzstecker in NetzanschluBdose
stecken.

. Einschalten: Skalenhandrad (Ein-

stellrad) auf ,Ein“ stellen, indem
das Handrad nach vorn (zur be-
dienenden Person) gedreht wird.

Erforderliche Durchlaufgeschwin-
digkeit mit dem Skalenhandrad
(Skala = 0—9) einstellen. Durch-
laufzahlen siehe Seite 10 und 11,

a) Aufklappbarer Gehiuseteil d) Screen (Durchlauftasche) mit
b) Ausfiihrungsblech Vorlage und Thermograph-
c) Skalenhandrad (Einstellrad) fiir Arbeitspapieren

Durchlaufgeschwindigkeit 0—9 e) Einfuhrungstisch
und Ein- und Ausschalten




Allgemeine
Arbeitsanleitung

Durch den Thermograph-Strahler
(Lampe) wird an den thermokopier-
fahigen Beschriftungsstellen der
Vorlage (nicht bei Anilinfarben)
von den ORMIG-Thermograph Farb-
und Kopierblittern Farbe gel&st und
auf Umdruckoriginale bzw. kopie-
empfangendePapiere(Kopien)iiber-
tragen.

Bei Spezial-Trockenkopierpapieren
(KL-, UL- und WM-Kopien) entsteht
eine Trockenkopie durch Schicht-
zerschmelzung bzw. Farbumschlag.
Je ruBhaltiger (graphithaltiger) die
Beschriftung der Vorlage (z. B.
Thermograph - Spezialschreibband,
Baumwollband schwarz, thermoko-
pierfdhige Farben u. 4) — desto
bessere Thermokopier-Ergebnisse.

Vorlagen und Arbeitspapiere még-
lichst nicht knittern oder knicken.
Heft- und Biroklammern, Reiter u.a.
aus den Vorlagen entfernen.

Arbeiten Sie bitte stets mitdem emp-
fohlenen Screen (Durchlauftasche).

Der Methode entsprechend die Vor-
lage und die Arbeitspapiere auf den
Screenboden ca. 2 cm von der
Screenoberkantelegen.Screengaze
liegt stets oben.

Durchlaufzeit (Skala 0-9) einstel-

len, niedrige Zahl — langsamer
Durchlauf.
Hohe Zahl — schneller Durchlauf.

DieDurchlaufgeschwindigkeitensind
bei den einzelnen Methoden in
Zirka-Werten angegeben (siehe
Seite 10 und 11). Entsprechend
lhren besonderen Verhiltnissen —
auch bei Geriterwirmung sowie
Stromiiber- und Unterspannung —
bitte Durchlaufzahl korrigieren.

Wie arbeitet man mit
dem Thermograph Il

Das Kopiergut in den Screen ein-
legen. Screen mit der geschlosse-
nen Seite zwischen den Markie-
rungsstrichen auf dem Tisch zligig
so weit einfilhren, bis der Strahler,
durch Kontaktschalter ausgelost,
aufleuchtet. Dann Screen weiter
einschieben, bis der automatische
Transport eingetzt. Screen dann
sofort loslassen.

Bitte beachten!

Der Thermograph Il ist mit einer
Uberlastungssicherung ausgestat-
tet, die den Strahler bei schief ein-
laufendem Screen ausschaltet. Bei
eventuellen Storungen das Gerat
sofort ausschalten bzw. Netzstecker
herausziehen.

Strahler darf nie aufleuchten, ohne
daB die Walzen oder der Ventilator
laufen bzw. wenn kein Screen dem
Thermograph zugefithrt wurde. Bei
langeren Benutzungspausen stets
das Gerét ausschalten.
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Einfihren des Screens mit eingelegtem Kopiergut in

den ORMIG-Thermograph.

Nach dem Durchiauf:
Arbeitspapierevorsichtigsowenden,
dafl das Farbblatt oder Kopierblatt
oben liegt. Dann(ausgenommen KE-
Mehrfachkopie und Spezial-Trocken-
kopierpapiere) Farbblatt oder Ko-
pierblatt langsam, gleichmaBig und
flach von Zeile zu Zeile vom Um-
druck-Original oder Kopie parallel
zur Arbeitsfliche abziehen. Nie von
einer Ecke aus abziehen, sondern
von der Randmitte des Papiers.
(Siehe Seite 6)

Zu blasse Ergebnisse = niedrigere
Durchlaufzahl wihlen.
Zu kraftige Ergebnisse =
Durchlaufzahl wihlen.

héhere

Ausschalten:

Nach Arbeitsbeendigung Gerit am
Skalenrad stets auf ,Aus” stellen,
indem das Handrad nach hinten,
von der bedienenden Person weg,
gedreht wird (bis zum Anschlag).
Nie auf zuletzt gearbeiteter Durch-
laufzahl stehenlassen.

Herausnehmen des Screens mit dem Kopiergut.

Das Gerat lduft automatisch bis
zur Abkiithlung weiter und schaltet
sich dann bei ,Aus“-Stellung selbst-
tatig aus.




a b
a) Umdruckoriginal bzw. Kopie b) Farbblatt bzw. Kopierblatt
Abziehen des Farb- oder Kopier-

blattes vom Umdruckoriginal bzw.
von der Kopie (siehe auch Seite b).

Praktische Winke

Um eine moglichst lange Lebens-
dauer des Strahlers zu erreichen, ist
esratsam, beiintensiver Gerétbenut-
zung je nach Anwendungsmethode,
zwischen den einzelnen Screen-
durchldufen angemessene Ruhepau-
sen fiir die Abkiihlung des Strahlers
einzulegen.

Schitzen Sie thren Thermograph bei
Nichtbenutzung vor Staub durch
Uberdecken mit der Abdeckhaube.
Bei duBeren Glaszylinderverschmut-
zungen, die sich auf die Arbeits-
methode nachteilig auswirken, den
Glaszylinder mit Brennspiritus oder
reinem Alkohol, mit nicht faserndem,
weichem Lappen sdubern.

Zur SHuberung schalten Sie bitte
denThermograph Il aus und klappen
die Abdeckplatte (mit Thermograph-
Bezeichnung) nach hinten. Nach Séu-
berung der sichtbaren Glaszylinder-
fliche kurz das Gerit einschalten,
damit sich der Zylinder etwas weiter
bewegt, dann diese Fliche bei aus-
geschaltetem Gerit reinigen usw.




Die Methoden

zur Herstellung von
ORMIG-
Umdruckoriginalen

Autoflex-Methode: (Bild 1)

Vorlage wird selbst Umdruckoriginal.
Erste Spiegelschrift und bis zu 4
Regenerierungen entstehenimTher-
mograph Il (je Spiegelschrift etwa
200 bis 250 Abziige).

RG-Methode: (Bild 1)

Vorlage wird bereits in der Schreib-
maschine zum Umdruckoriginal. Es
sind zusétzlich bis zu 3 Regenerie-
rungen im Thermograph Il moglich
(jeweils fir etwa 200 bis 250 Abziige).

Reflex-Methode: (Bild 2)

Vorlage wird nicht selbst Umdruck-
original. Diinne Originale (TR, TE)
fur etwa 100 bis 150 Abziige entste-
hen separat von normalen, nicht
durchscheinenden Vorlagen. Auch in
schwarz (TRS) fiir ca. 50 bis 70 Ab-
zige.

DurchschuB-Methode: (Bild 3)
Vorlage wird nicht selbst Umdruck-
original.Umdruckoriginale aufKunst-
druckpapier fir 100 bis 150 Abziige
entstehen separat von durchschei-
nenden einseitig beschrifteten Vor-
lagen (bis 80 g/qm, holzfrei).

glanzende Schichtserte Autoflex-Original
bzw. Spiegelschriftseite ber RG-Original

Farbhlatt TA

Farbschicht

nicht durchscheinende Vorlage,
beschriftete Seite

Farbblatt TD

Farbschicht beschriftete Seite

Umdruckoriginal
(Kunstdruckpapier)

Autoflex- bzw. RG-Papier,
beschriftete Seite

diinnes Umdruckoriginal

durchscheinende Transparentvorlage




Die Methode
zur Herstellung von
ORMIG-Trockenkopien

Trockenkopien auf diinnem Papier
(Reflex-Methode) (Bild 4)

von nicht durchscheinender — auch
doppelseitig beschrifteter — Vorlage
desgleichen

Mehrfachkopien auf diinnem Spezial-
papier KE (Reflex-Methode) (Bild 4)
von nicht durchscheinender — auch
doppelseitig beschrifteter — Vor-
lage.

Trockenkopien auf Spezialkopier-
papier KL/UL/WM (Reflex-Methode)
(Bild 5)

von nicht durchscheinenden oder
transparenten Vorlagen.

Kopierblatt KB

Kopie empfangendes
dunnes Blatt

bzw. KE Kopieempfangspapier

nicht durchscheinende Vorlage.
beschriftete Seite

nicht durchscheinende oder transparente Vorlage,

beschriftete Seite




Trockenkopien auf stirkere Papiere
und Karton (DurchschuB-Methode)
(Bild 6)

von durchscheinenden, einseitig be-
schrifteten Vorlagen (bis 80 g/gm,
holzfrei)

Papierdruckfolien fiir ORMIG-Litho-
set- und Offset-Druckverfahren.

Projektionsfilme fiir Tageslicht-
Projektoren (Bild 7)

von nicht durchscheinenden — auch
doppelseitig beschrifteten — oder
transparenten Vorlagen.

Auch eine Wiedergabe in Farbe ist
moglich.

Kaschieren von Vorlagen (Bild 8)
mit Klarsichtfolien schiitzt die Vor-
lage und macht die Beschriftung
lichtbestandiger.

Durchscheinende transpa ente Vorlage.

beschriftete Seite bei Trockenkopien und
. Offset-Papierdruckfolien oben,

Bei Trockenkopien Kopierblatt KS, KB bei LITHOSET-Papierdruckfolien unten

Bei Papierdruckfolien Kopierblatt KB

‘KOple(sch;Cht

Kopie oder Pasierdruckfolie 6

PF-Projektionsfiim

Kopierblatt

Kopierschicht

nicht durchscheinende oder transparente Vorlage,
beschriftete Seite

UVP-Kaschierfolie

Vorlage (zu kaschierende Seite)




Ubersicht der einzelnen

Arbeitsmethoden mit den

benotigten Zubehoren

Bitte beachten: Bei diffizilen Arbei-
ten einige Sekunden mit dem Ab-
ziehen des Farbblattes warten, da-
mit die Ubertragene Farbschicht sich
wieder erhirten kann.

Nahere Arbeitshinweise fir die ein-
zelnen Thermograph-Methoden lie-
gen in den entsprechenden Farb-
blatt- und Originalpapier-Kartons.
Bei den Screenangaben handelt es

sich um Empfehlungen aufgrund
praktischer Erfahrungen, die in be-
sonderen Fillen abweichend ge-
braucht werden kénnen.

Kopie Beschaffenheit erforderliches Zubehor Arbeits- Durch-
der Vorlage methode lauf-
Kopier- Screen zahlen
blatt (Ca.-Werte)
Herstellung einer auf diin- nicht durch- KB GPL Reflex 3—6
Trockenkopie nem Papier  scheinend
auf stér- transparent, KS GPL Durch- 3—6
kerem Papier einseitig be- KB schuB

schriftet bis
80 g/gm, holzfrei

auf Spe- nicht durchschei- KL GPL Reflex 1-3
zialpapier nend oder trans- UL GPL Reflex 1-3
parent WM GKM Reflex 1-2
Zur Herstellung von auf diin- nicht durchschei- KE + KB GPL Reflex 3-6
Mehrfach- nem Spe- nend
Trockenkopien zialpapier
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Herstellung eines
ORMIG-Umdruck-
originals

Herstellung einer
Papierdruckfolie

fiir ORMIG-Lithoset-
oder Offset-
Druckverfahren

Herstellung von
Projektionsfilmen
f. Tageslichtprojektoren

Kaschieren v. Vorlagen

Zahl der Beschaffenheit erforderliches Zubehor Arbeits- Durchlauf-
Abziige der Vorlage Farbblatt- methode geschwin-
etwa sidtze Screen digkeit
(Ca.-Werte)
200—250 ORMIG-Autoflex- TA-Blatt GPL Autoflex 7—9
je Farbschicht Originalpapier
200—250 RG-Originalpapier  TA-Blatt GPL RG 6—8,4
je Farberneu-
erung (Re-
generierung)
100—150 nicht durchscheinend TR oder TE GPL Reflex 4-7
50— 70 TRS GPL Reflex 4—7
100—150 transparent ein- TD GPL DurchschufB 4-7
seitig beschriftet bis
80 g/gm, holzfrei
transparent bis Kopierblatt KB GPL Durchschu 3—6
80 g/gm, holzfrei
nicht durchschei- Projektions- GPL Reflex 4-7
nend oder trans- filmsétze PF,
parent auch in bunt
nicht durchscheinend Plastik- GUVL 1-3
oder transparent folie UVP







